LT-02S包装密封测试仪操作规程使用方法
密封试验仪适用于食品、制药、日化、电子等行业软包装件的密封试验。通过试验可以有效地比较和评价软包装件的密封工艺及密封性能，为确定相关的技术指标提供科学依据。密封试验仪也可进行经跌落、耐压试验后的试件的密封性能测试。
测试原理：试样放入真空罐，对真空罐进行抽真空，使浸在水中的试样产生内外压差，观察试样膨胀或试样内气体外溢的情况，以此判断试样的密封性能。
递增模式可模拟试样递增压力下的测试状态。
实验过程：.应选取无褶皱、无针孔、无污渍的试样（密封包装物）至少3件。
真空罐内注入一定量的清水，真空罐内装入一定量的清水，试样放入后，盖上密封盖，水的高度以高于多孔压板10mm为佳。直接将试样放入真空罐内，在密封圈的槽内撒上一些水，将密封圈在水内浸泡一下，然后放入槽内盖上密封盖。
[bookmark: _GoBack]接通仪器电源，并连接好气管接头； 连接好气源，“气源”接口与压缩空气连接，“真空”与真空罐的抽气口连接；
将试验样品放入真空罐内，并盖上密封盖，确保密封盖与真空罐紧密结合。否则会出现漏气。
选择测试模式或重新设置合适的试验压力和保压时间；
 按“试验”按钮启动试验。此时，开始从密封罐内抽气，测试压力会有数值变化，当压力到达设定的“峰值压力”时，系统停止加压，并开始倒计时，在倒计时时间内，如果压力小于设定的“测试压力”，系统将自动补压；    
   注意：保压过程中，特别是刚开始保压的时候，由于气流不稳定，电磁阀反复开合，到达设定值后，停止工作，这个过程一般1-5s可完成；
 在倒计时时间内，观察真空罐内试样的变化情况。出现连续气泡，说明试样存在泄漏，标准规定中，孤立单个气泡不视为泄漏。
特殊情况说明：试验过程中若发现试样破损或有连续气泡冒出，说明试验失败，需先按“停止”键，然后按“反吹”键，待测试压力显示为“0.000”时方可打开密封盖；再重新更换试样进行试验。若不反吹进行排气处理,密封盖打不开。
当试验完成程序控制自动泄压。
压力下降到零点后，状态栏显示合格（此为默认值），如果试样存在泄漏，可按“↑”将状态改为“不合格”，等待10s，状态恢复为“待机”时。打开密封盖，更换新试样再进行试验。
  试验结束，关闭电源及气源。






